NIBBLER A

MED UM

TABLEAU DES CAPACITES

NIBBIER

MEDIUM
CAPACITE MAX. REGLAGE DE LA MACHINE
. . caﬂaﬂité max. m.m. . EPAISSEURS . .
OPERATION MATERIAUX Découpage de Découpage a DE LA TOLE | COURSE | REGLAGE DE L ESPACE LIBRE
bord I'interieur de m.m. a
la tile
’ ﬁc_iﬂf gg :iﬂjlm: 6 5 Jusqud 2] T-T0 [ b e e el i
1| DECOUPAGE oer 55 @ 4 35 2 juswad| I-I oy
Laiton et 4 jusqd 7| M-I
Aluminium 7 7 Jusgu
Acier 40 kg/mm? X B 10 0,08 x Epaisseur de a tale
2| GRIGNOTAGE ; 130 jusqu'a 3 i ﬁ)
Acier 80 ky/mm2 | ° .
cier 80 ko/mm t 15 3
Acier 40 kg/mm? 5 2 1: . . ) IO Poingon+0,15 x Epaisseur de |2 tile
jusqu a -
3| RAINURAGE SS= . ol
5 i .
Acier 80 ky/mm? &7 l: 120 2 jusw'a3 I-5 [:] H
. . D g jusqu'a 1 i 0.1 x Epaisseur de la tile
4 SE“V‘{,‘{';’%‘S*E Acier 40 ky/mm? fEF Piuswa2 | I lﬁ{j{ﬁ'
tl 3 )2 jusqua 3 ) 2
D 4 jusqu'z‘! 9 0-1I Epaisseur de la tile +0,5 mm
i 2 [ t . vy
SOVAGE Acier 40 ky/mm &% T3l 2w | T-W %
. U B | 15 jusqu'a 2 I
NERVURAGE Acier 40 kg/mm2 D%E% D |76 . Pour les opérations 4 - 7
t (3,5 2 jusqu' 23,5 iy la distance minimale ent -
re |"outil superieur et
) D 12 . inferieur doit &tre | ¢épa-
BORDAGE Acier 40 kg/mm? ~ ‘{' 3 jusgu’a 3 ') isseur de la tale
t

NIBBILER FABRIKS AKTIEBOLAG
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MEDIUM
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RECOMMANDATIONS DE REGLAGE

CISAILLAGE

COCHAGE

Qutil en

position

de travail

A .
Tole mince

TS]e forte

o L[|

Longueur de

course

Egale ou, respectivement, inférieur

3 17épaisseur de

Voir également les indications de la

la tBle

Egale ou, respectivement, inﬁé-
rieure a8 1°épaisseur de la tole

plaque spécifiant les capacités.

Fréquence

des coups

1400 et 2800

Utiliser une fréq

uence de coup plus

1400 et 2800

réduite pour les piéces lourdes

écartement

10 % de 17épais-
seur de la tole

15 % de 17épais-
seur de la tole

15 % de 178paisseur de la tole

a augmenter pour les matériaux fragiles| + poingon supérieur
diminuer pour les matériaux tenaces
écartement 0 &8 2 mm 082 mm
A A -
b pour les toles pour les toles 0,531 mm

minces

épaisses

W




NIBBILER MEDI UM s
TABLEAUX
En vue de permettre 3 1 opérateur d“obtenir rapidement les renseignements
nécessaires pour la réglage de la machine et des divers outils, les données
essentielles sont groupées dans les tableaux ci-dessous.
11 est recommandé d effectuer les opérations de réglage dans 17ordre indiqué.
GRIGNOTAGE PAR COPIAGE GR I GNOTAGE PO INGONNAGE
ET SUIVANT COORDONNEES avec
avec poingons coupant poingon coupant
sur toute la circonfé- d”un seul cBté
rence
Outil i | | L
77T T pr77777 - o~ 'UI
'r' | v
( H _QI U] ( v \ _Q] o [ iof
a
position a — a
de travail l
]
Longueur Position du levier [V Position du levier |
de course
c 4,5 mm 1,0 mm
Fréquence MEDIUM
des 1400 2800
coups MEDIUM 700 N
700
écarte- poingon + 5 3 10 % [ 2 35 7% de Poingon + 10 % de
men t de 17épaisseur de 1“épaisseur de la 1"épaisseur de la
A A
a la tole tole tole
écarte-
ment 0,0 - 0,2 mm 1,0 mm
b
Arrosage Le liquide d"arrosage est alimenté goutte & goutte. Le débit de se régle
de 3 1°aide du bouton 4. Pour 17acier utiliser de 1~huile, pour aluminium,
17outi] du pétrole. Les résines artificielles se travaillent sans arrosage.
2 A . A e A LA 5
Déve- Le jeu entre le tole et le dévetisseur doit etre de 0,5 3 1 mm et se
tisseur régle 3 17aide de | ecrou de réglage 3.3.
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ANGLES DE COUPE ET D’AFFUTAGE DES OUTILS DE CISAILLAGE

Angles d’afflitage des outils de cisail-
lage pour métaux tendres, aluminium et
cuivre

Angles d’afflitage pour les cutils de cisail-
lage pour aciers de résistance & la rupture|
jusqu’a 60 kg/mm2 ?

| Angles 4’ afflitage pour outils de
| cisaillage 4 main libre

I S

Angles 4" affitage pour outils de cisail-
lage pour aciers de résistance 4 la rup-
ture jusqu’'sd 80 kg/mm2 et arrondi

Angles d’affiitage pour aciers de résistan-
ce d la rupture supérieur i 80 kg/mm2 et
double arrondi

]

11 1l

Angles d’afflitage pour outils de cisail-
lage montés sur barreau

|
1
2

T e
ﬁ;_/i?a —cﬁ_ﬁ___’/)’__?‘
" T

AFPUTAGE DES OUTILS DE CISAILLAGE

Les angles de coupe des outils de cisaillage doivent &tre bien affiités., Les angles de
coupe et d’afffitage ont &té déterminés par expérience et doivent 8tre conservés lors

des réafflitages. Vérifier les angles d’afflitage 4 1’ aide d’un gabarit. Le réaffiitage

doit &tre effectué avec précaution. Une pression trop énergique contre la meule ent-

raine une réduction de la dureté de 1’acier par suite d’un &chauffement excessif.

UTILISER DES MEULES DE GRAIN MOYEN

REPASSER LES ARETES DES TAILLANTS APRES CHAQUE REAFFUTAGE




NIBBIER

MEDI UM A5
SOYAGE NERVURAGE TOMBAGE DE BORDS
: ||
s
§ } ,
s O ~-Q
g v ~Q
[O] [0}
—~ d “;:—_w-
3 g L
& 7 ] [
o
m o
Q
o
ecarte- Epaisseur de la tole Epaisseur de la tole
ment a + 0,5 mm
ecarte- Epaisseur de la tole Epaisgeur de la tole Epaisseur de la tole
ment b + 0,1 mm + 0,1 mm + 0,1 mm
Position
du levied IT - IV. IIT - IV iv
Longueur '
de coursd ¢ ~ 4> mm 3 - 4,5 m 4,5 mm
Fréquencd
des coups 1400 1400 1400
TOMBAGE DE BORDS RONDS FORMAGE PERSTENNAGE
—
3
% ~Q
~
R
[}
(]
~
B g
3 4
42
o
n
Q
s
&carte- 10 % de 1’ épaisseur
ment a de la tole
ecarte-~ Epaisseur de la tole Epaisseur de la tdle Epaisseur de la tole
ment b + 0,1 mm + 0,1 mm
Position | 1o I-III IT - IV
du levier
Longueur
de rg:‘:nrqe 4,5 um 1 -3 m 2 - 4,5 mm
Fréquence
dos coups| 1490 1400 1400 |

Voir tgalement les indications de la page Al.
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CISATLLAGE RECTILIGNE AVEC GUIDAGE RECTILIGNE

1 Outil de cisaillage supérieur 12411
2 Outil de cisaillage inférieur 12412
3 Dispositif de guidage rectiligne 12206:2
4 Dispositif. de centrage inférieur 12206

4.1 Levier de verrouillage pour
le dispositif de centrage

4.2 Vig de verrouillage pour dis-
positif de guidage rectiligne

4.3 Vis de bleocage de coulisseau

4.4 Contre-pointe

CISATLLAGE AVEC REGLE DE GUIDAGE RECTILIGNE No de commande 121700

1 Outil de cisaillage supérieur 12411 3.1

2 Outil de cisaillage inférieur 12412

3 Regle de guidage rectiligne 121700 3,2
3.3
3.4
3.5

Levier de verrouillage pour le
dévétisseur ,

Levier de verrouillage pour la tdle
Déveétisseur

Vis de réglage

Levier de verrouillage pour la
régle de guidage

//3

/3!
32
33
34

__,/3:5

Lom
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2

CISATLIAGE CIRCULAIRE AVEC CENTRAGE INTERIEUR

1 Outil de cisaillage
circulaire supérieur

2 Outil de cisaillage
circulaire inférieur

3 (Coulisseau de centrage
supérieur

4 Coulisseau de centrage
inférieur

12421
12422
12205

12206

3.1
3.2

3.3

Levier de verrouillage du coulisseau
de centrage supérieur

Levier a excentrique pour le blocage
de la piéce & travailler

Vis de blocage de la pointe de cent-
rage

Pointe de centrage

Levier de verrouillage du coulisseau
de centrage inférieur

Vis de blocage de la contre-pointe
Centre inférieur

CISATLLAGE CIRCULAIRE AVEC CENTRAGE AVANCE No de commande 121550

1 Outil de cisaillage cirec, sup.
2 Outil de cisaillage circ. inf.

3 Coulisseau supérieur
4 Coulisseau inférieur

12421
12422
121550:1
121550:2

2.1 Levier de verrouillage du cou-
lisseau supérieur
3.2 Ecrou de blocage
3,3 Vis de blocage de la piéce &
- travailler
4.1 Levier de verrouillage du cou-
lisseau inférieur

4.2 ?i;ﬁff>rég1age du coulisseau inf.

1O g’
T Ge=—3

¥
| I



NIBBLER

MED IUM

B 3

CISAILLAGE CIRCULAIRE SANS POINTES DE CENTRAGE No de commande

1 Outil de cisaillage circulaire

supérieur

2 Outil de cisaillage circulaire

inférieur
Coulisseau supérieur
Coulisseau inférieur

N

3.1
12421
! 3.2
12422
121570+ 1 3.5
121570:2 3.4

121570

Levier de verrouillage du
coulisseau supérieur
Excentrique de blocage de
la pidce & travailler

Vis de blocage du plateau
de centrage supérieur
Plateau de centrage supé-
rieur

Plateau de centrage infé-
rieur

Vis de blocage du plateau
de centrage inférieur
Levier de verrouillage du

coulisseau in '3Teur

CISAILLAGE CIRCULAIRE AVEC CENTRAGE EXTERIEUR No

1 Outil de cisaillage circulaire 3.
supérieur 12421 3.2
2 Outil de cisaillage circulaire 3.3
- inférieur 12422 ral
3 Dispositif de centrage exté- . 3.4

rieur

131605

de commande 131605

1 Coulisseau de centrage
Volant de réglage en hauteur
Volant de réglage en sens laté-~

Vis de blocage pour le réglage
de rayon
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CISAILLAGE A MAIN LIBRE No de commande 12431/432 et 121440

1 Outil de cisaillage supérieur 12431
2 Outil de cisaillage inférieur 12432
3 Table support 121440

CISAILLAGE UNIVERSEL AVEC OUTILS SUPPLEMENTAIRES No de commande 12440 et 12447/448
1 Porte-outil supérieur 1244031

2 Porte~outil inférieur 12440:2
3 Outil supérieur 12447
4 Outil inférieur 12448




NIBBILER

MEDIUM B5
QUTIL DE COCHAGE HNo de commande 12540
1 Porte-outil supérieur 12540:1 1.  Porte-barre supbrieur
2 Outil supérieur 13547 1.1 Ecrou de blocage
3 Qutil inférieur 1354023 3.1 Vis de réglage
4 Porte-outil inférieur 12540:2 4.1 Vis de blocage

QUTIL DE GRIGNOTAGE No de commande 12500

Ut AN N -

Porte-outil supérieur

Porte-matrice inférieur 12500:2

Dévetisseur
Poingon de grignotage
Matrice de grignotage

1250021 1. Porte-barre supérieur

1.1 Ecrou de blocage
12500: 3 1.2 Pince de serrage
13528 2. Support de matrice
13536 inférieur

2.1 Vis de réglage

2.2 Ecrou de matrice

3. Pied de dévétisseur

2.1 Vis de blocage

3.2 Ecrou de réglage

, l(:::) 3,3 Vis

rr'] F+4 Herou de blocage
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GRIGNOTAGE AVEC POINGON COUPANT SUR TOUTE LA CIRCONFERENCE

Porte-outil supérieur 12500:1
Porte-matrice inférieur 12500:2
Dévétisseur 12500:3
Poingon de grignotage 13525-13526
Matrice de grignotage 13536

VT AN N -
WNRHANANIOIAN N PO -
- ¢« & &
NN L O OQOQWN =

OUTILS A POINCONNER LES OUVERTURES No de commande 12720

1 Porte-outil supérieur 1.0
2 Porte-matrice inférieur 2.0
3 Dé&vetisseur 2.1
4 Poingon 2.2
5 Matrice 3,0
341
3.2
5.3
3.4
33 17
K1 ° !
3 © 4
|
2

Porte-barre supérieur
Ecrou de blocage

Pince de serrage
Porte-matrice inférieur
Vie de réglage

Pied de dévétisseur

Vis de réglage

Ecrou de réglage

Vis

Ecrou de blocage

Porte-outil supérieur
Porte-matrice inférieur
Vis de réglage
Bjecteur

Pied de dévetisseur
Vis de blocage

Ecrou de réglage

Vis

Eerou de blocage
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CINTRAGE
OUTIL DE SOYAGE

No de commande

A
alL—
A
I
1

OUTIL DE TOMBAGE DE BORDS

No de commande

OUTIL DE FORMAGE

No de commande

[

OUTIL DE NERVURAGE

12451/52

No de commande
No de commande

1]

,E m—.»-.n-:n-.-w.-m.-»ﬁg

12456/57 6 mm
12458/59 8 mm

OUTIL DE TOMBAGE DE BORDS BONDS

12490

Pt

No de commande
No de commande

it

N

2]

12

OUTTIL DE PERSIENNAGE

12470

25
L2{®)

No de commande
No de commande
No de commande

12850 R 15
12860 R 25

12461/62 3 mm

12463564 6 mm

12465/66, 9 mm
¢ 30",
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ENROULEMENT DE BORD No de commande 12680

_

C'est un outil pour I'enroulement
d'un bord et le raidissage de la tdle.
1i assure également une protection.
Fabriqué avec ou sans elément fili-
forme.

Capacité: env. 2—-3 m/min.

<§ (o

ez

AGRAFAGE DOUBLE No de commande 12660

N

Ce pliage est utilisé pour assembler
les téles tout comme I'agrafage
simple un joint fixe étant ainsi ob-
tenu

Capacité: env. 2-3 m/min.

Qe
o
“I -
I ‘: J—— _— —
CD“EL A . _h’:\(jr. 2
J1(7/18") l [ [ \‘1

PROFILAGE EN CANAL ET EN U

No de commande 12590
N

Ces profilés sont utilisés a titre de
raidissage. comme téle protectrice
pour des cablages éiectriques etc.
Capacité: env. 2—4 m/min,

_18 .(5/8)

3

6
L)Y gl
::] t:]
T)

J

_15 (5/8)

AGRAFAGE D~“ASSEMBLAGE
No de commande 12670

Ce profilé est utilisé en combinai-

son avec l'agrafage simple pour

raccorder. par exemple des gaines

de ventilation etc.. ainsi qu'une ba-

guette de décoration et de couver-

ture.

Capacité: env. 2—4 m/min. ’

—_— S8

)
wa

S - —

AGRAFAGE SIMPLE No de commande 12650

(.

Ce puage est utilise comme bord
d’egouttement ainst que pour le rac-
cordement de toles entre elles pour
des travaux de ventilation en com-
binaison avec l'agrafage double et
'agratage d'assemblage.

Capacité: 2—3 m.min. ’ D

PLIAGE DROIT DOUBLE No de commande 12685

Ce pliage est utilisé en combinai-

e
son avec le pliage droit simpie. pour

former un pliage droit d'une pro- ’ ———
fondeur de 11 mm
Capacité: env. 2—3 m/min.




N’BB‘EB NIBBLER MEDIUM 1.

ORGANES DE VERROUILLAGE ET DE COMMANDE

1 Plein d"huile
2 Indicateur du niveau d’huile
3 Vidange d~huile
L Levier de course
Position | - 1 mm, Position 1l - 2 mm, Position i1l - 3 mm, Position IV - 4.5 mm
5 Llevier de commande pour position libre ou de travail
6 Volant de réglage de 17outil en profondeur
7 Volant de blocage du porte-outil
8 Volant de réglage de 1 outil en hauteur

ﬁ ————
O |
2
3 OO
5
L O |
@ 7
L O r
6, A\
7
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DIMENSIONS

1020 (40 Vg)

1950 (779
- o
480 (187/8)] =
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Piie n

440 (171

1300 _(513/16"

1450 (57"

$28(11/16)

i
228098} 1| | |40 010
400 (169
580 (227/8")___
730 (29"




